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Pajan puolelta toimistoon: "Isin mukana meni valtava tietomddrd”

Lapuan Sanomat

Tiistaina 21. toukokuuta 2019

V.

Konepajan puolella on nyt yhden miehen vajaus, kun Matti Peurala siirtyi pajalta toimitusjohtajaksi. Ammattitaidolla kuitenkin pystytaan toimittamaan

tilaukset, viki uskoo. Vasemmalta Jari Hakala, Antti Latvala, Tuomas Madntynen, Matti Peurala, Mikko Alho ja Henna Mantynen.

Matti Peurala otti vastuun
konepajan pyorittamisesta

Koneistajaksi ammat-
tikoulusta aikoinaan
valmistunut 29-vuotias
tiistenjokelainen Matti
Peurala joutui yhte-

na viime tammikuun
maanantaina amma-
tinvaihdoksen eteen.
Hanen isdnsa, Peuralan
Konepaja Oy:n toimi-
tusjohtaja Jyrki Peurala
menehtyi ylldattaen
62-vuotiaana Kuorta-
neella Kuhajarven jaalla
kesken hiihtolenkin.
Poika-Matti otti saman
tien vastuun fiman pyo-
rittimisesta.

dda muiden ammattilaisten
kdyttoon konepajan puolel-
le, kun Matti siirtyi toimis-
toon isdn paikalle, sisarensa
Henna Mintysen tyopariksi.

—Onneksi Hennalla on pa-
rinkymmenen vuoden koke-
mus firman asioiden hoitami-
sessa, hdn on erittdin tarked
auttaja ja neuvoja, vinkkaa
nuori toimitusjohtaja.

— Muutos on valtava, me-
netimme isdn, tyokaverin ja
tyonantajan, Henna sanoo
vakavana.

Ammattilaiset lujassa
Sisarukset kertovat, ettd pa-
jan puolella on nyt yhden
tyontekijan vajaus, joten vi-
pinda riittda.

— Neljd rautaista ammat-
tilaista hoitavat hyvin oman
tonttinsa. Useissa koneissa

on valmiina tyotdllit paalld,
jonka ansiosta tuotteita syn-
tyy nopeaan tahtiin, Matti ku-
vailee.

—Mutta ammattilaiset ovat
Eteld-Pohjanmaalla lujassa,
sellaisia naisia tai miehid ei
tahdo 16ytya joilta onnistuu
piirustusten luku ja monien
CNC-koneiden hallinta yh-
tdaikaa. Jatko ndyttdd miten
parjddmme, vai joudutaan-
ko tyovidked lisidmain, mies
pohtii.

Ei painettu
paniikkinappulaa
—Olihan se alku aika vaikeaa,
silld isd vei valtavan tietomaa-
ran mukanaan. Paniikkinap-
pulaa ei voinut painaa, vaan
piti tarttua toihin taydelld te-
hollajasilld osaamisella mitd
minullajasisarellani oli, Matti
Peurala kertoo.

"Menetimme
isdn, tyokaverin
jatyonantajan."”

— Isdn tyOpOyti oli pape-
reita ja kustannuslaskelmia
tdynnd. Niiden selvittdminen
oli tyolastd. Hiljalleen olen
saanut ne selvitettyd jakirjat-
tua itselleni. Onneksi meilld
on pitkdaikaiset asiantunte-
vat tyontekijit, yhdessd men-
nddn eteenpdin ja selvitetddn
karikot, uusi toimitusjohtaja
luottaa.

. D YA

Heikki Peurala opiskeli sepdksi Ypdjilla ja perusti konepajan lihes 60 vuotta sitten. Ha-

nen tyotaan jatkavat nyt pojan, dkillisesti kuolleen Jyrki Peuralan lapset Matti Peurala ja
Henna Mantynen. Menetys on kova, mutta nuori polvi katsoo Luottavaisesti tulevaisuuteen.

Pappa oli kuuman
rauran seppa

Henna Mintysen ja Matti
Peuralan pappa, konepajan
alullepanija 88-vuotias Heik-

ki Peurala asuu tehdasalu-
een pihapiirissd kumppa-
ninsa kanssa. Hin on kidynyt
nuorena Ypdjdlld maatalo-
usseppamestarin koulun ja

kdynnisti vuonna 1962 paja-
toiminnan.

— Pappa oli vanhan ajan
kuuman rauran seppi, mut-
tandma nuaret ovat kylyman

Mittatilaustyona
eri kokoisia hammaspyoria
mallin mukaan. Raaka-aihio
laitetaan paikalleen ja kone
huolehtii lopusta.

syntyy

rauran seppid, Henna Manty-
nen tietdd.

— Han teki metallista mitd
halusi ja muut mitd osaavat,
Maintynen nauraa.

Maatalouskoneita ja auto-
ja korjattiin aluksi Peuralan
pienessd ulkorakennuksessa.
Peridkirryjen vaihteet tehtiin
papanideoiminakuorma-au-
tojen purkuosista.

Ensimmdiinen hammas-
pyordkone yritykseen on
hankittu 1972. Pari vuot-
ta myohemmin Jyrki Peu-
rala aloitti kokopdivihom-
mat konepajalla. Ensimmai-
nen laajennus on rakennettu
1975. Vetdvien perdkirryjen
valmistus loppui véhitellen.
HammaspyoOrien ja vaihtei-
den kysyntid kasvoi, joten nii-
den valmistusta lisittiin ja
niistd tuli firman padtuotteet.

CNC-koneet mullisti-
vat koneistuksen
Lisda tilaa tehtiin pajan yh-
teyteen vuonna 1983. Ensim-
mainen CNC-ohjattu tyosto-
kone ostettiin vuonna 1989.
NyKkyisin niitd on kymmen-
kunta, uusin hankittu tdna
vuonna. Vaihteiden kysynta
lisddntyi nopeasti ulkomaita
mydten. Ruotsi, Viro, Tanska
kin on asiakkaina. Rakenta-
minen jatkui tontilla, viimei-
sin laajennus tehtiin 2008—
2010, jolloin pystytettiin uusi
kokoonpanohalli ja toimis-
totilat.

MASA KOJOLA
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Lapualaisessa Peuralan Konepajassa muutoksia:

Kohtalo puuttui rajusti toimintaan

Masa Kojola

Lapuan Tiistenjoella toimi-
vassa Peuralan Konepajas-
sa koettiin aivan hiljakkoin
rajuja muutoksia. Konepajan
johtaja Jyrki Peurala poistui
62 vuotiaana ylléttden keskuu-
destamme kesken hiihtolenkin
sunnuntaina 13.1.2019 Kuorta-
neen jarven jaalla.

Vajaan kahden miljoonan eu-
ron liikevaihdon omaavan fir-
man ohjat otti vastaan hinen
29- vuotias poikansa Matti
Peurala lyhyelld varoitus-
ajalla. Oikeana kitend hanella
on apunaan isosisko Henna
Maintynen, jolla on parinkym-
menen vuoden kokemus kont-
torihommista.

Matti Peurala kertoo, ettd
olihan se isdn kuolema tam-
mikuisena sunnuntaina mel-
koinen yllétys. Jouduin pajan
puolelta maanantaina kontto-
riin hoitamaan tarjouksia, pu-
helinruljanssia ja muita firman
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tu 1975. Vetéavien perdkarryjen
valmistus loppui vihitellen.
Hammaspyérien ja vaihteiden
kysynta kasvoi, joten niiden
valmistusta lisittiin ja niistd
tuli firman paatuotteet.

CNC- koneet mullistivat
koneistuksen

Lisda tilaa tehtiin pajan yhtey-
teen vuonna 1983. Ensimmai-
nen CNC-ohjattu tydstokone
ostettiin vuonna 1989. Nyt
niitd on kymmenkunta. Vaih-
teiden kysynt lisdéntyi nope-
asti ulkomaita myéten. Ruotsi,
Viro, Tanska ja Vendja sekd
kaukomaitakin on asiakkaina.
Rakentaminen jatkui tontil-
la, viimeisin laajennus tehtiin
vuonna 2008, jolloin pystytet-
tiin uusi kokoonpanohalli ja
uudet toimistotilat.

Peuralan Konepaja Oy /
Matti Peurala.
Vasunmadentie 1

190, 62185 Paavola.

hommia. Peuralan Konepajan viimeisimmat tydstokoneet ovat CNC- automatisoituja. Johtotehtévit vastaanottanut  Puh: +358 6 4377 122
-Isén jéttima tyopdyta oli pa-  Matti Peurala, koneistaja Antti Latvala ja konttoristi Henna Mantynen uusimman yli 200 000 euroa maksaneen
pereita ja kustannuslaskelmia japanilaisen Mazakin pystykaraisen tyostokeskuksen edustalla. Kuva: Masa Kojola.

tdynnd. Niiden selvittiminen
oli tyolast, hiljalleen olen saa-
nut ne selvitettyé ja kirjattua it-
selleni mappeihin, Matti jutteli.

Matti Peuralan
tyopaikka uusiksi
Ammattikoulusta koneista-
jaksi valmistunut Matti puki
tiistaina vield haalarit paille,
mutta kun ruljanssi kiihtyi niin
mies siirtyi konttorihommiin
tarjouspaperien ja piirustusten
kimppuun lopullisesti.
-Onneksi Hennalla on parin-
kymmenen vuoden kokemus
firman sisdisten asioiden hoi-
tamisessa, hin on erittdin tar-
ked auttaja ja neuvoja, vinkkaa

nuori johtaja.

-Vaikeaaa oli silld isa vei val-
tavan tietomdaran ulottumat-
tomiin. Paniikkinappulaa ei
voinut painaa, vaan piti tarttua
toihin taydella teholla ja osaa-
misella mitd minulla ja sisarel-
lani on, Matti jutteli.

Sisarukset kertoivat, ettd pa-
jan puolella on nyt yhden ty6n-
tekijan vajaus.

-Pajassa on nyt nelja amma-
tilaista, jotka hoitavat oman
tonttinsa. Kuutisekymmenta
tyostokonetta on valmiina tal-
lit pailld. Koneistaja ammat-
tilaiset ovat alueella lujassa.
Sellaisia naisia tai miehid ei

tahdo 16ytya joilta onnistuu pii-
rustusten luku ja monien CNC-
koneiden hallinta. Saattaa olla,
ettd tulevaisuudessa joudumme
ottamaan pajaan lisad viakea.

Perdkarryista
hammaspy®riin

Henna Méntysen ja Matti Peu-
ralan pappa, konepajan alul-
lepanija 88- vuotias Heikki
Peurala asuu tehdasaleen pi-
hapiirissd naisystavansa kans-
sa. Han on kdynyt nuorena
Ypajalld seppamestarin koulun
jakaynnisti vuonna 1962 paja-
toiminnan.

-Pappa oli vanhan ajan kuu-

man rauran seppd, mutta nama
nuaret ovat kylyman rauran
seppid. Monitaitoinen mies
teki metallista mitd halusi ja
muut mitd osasivat, kertoo
Henna Peurala nauraen.
Maatalouskoneita ja autoja
korjattiin aluksi Peuralan pie-
nessd ulkorakennuksessa. Pe-
rakdrryjen vaihteet tehtiin pa-
pan ideoimina kuorma-autojen
purkuosista.

Ensimméinen hammaspyo-
rakone yritykseen on hankittu
1972. Pari vuotta myéhemmin
hommat konepajalla. Ensim-
mainen laajennus on rakennet-

Lapualainen osaaminen tulee esiin Tiistenjoen Maki-
Paavolassa, kun jyrsinkone tydstaa Peuralan Konepa-
jassapumpunvaihteen pikkupydrid. Valmis pikkupyora
komeilee poydalla. Kuva: Masa Kojola.




PEURALAN KONEPAJA OY
- KONEPAJA KUIN ENTISAJAN
KUNNON KYLAKAUPPA

TEKSTI HEIDI SIKKILA

Kun laatu ja asiakasverkosto aval kunnossa
sekd motivoituneet ja sitoutuneet tydntekijat,
seisoo yritys vahvoilla jaloilla. Lapuan Tiisten-
Jjoella peltomaisernan keskella perheyritysta
toisessa polvessa luotsaava ja monellekin tut-
tu yrittaja Jyrki Peurala on seurannut isinsa
jalan jaljissa jo lapsesta ldhtien, Kuusikym-
menluvulta on tultu kuumanraudan sepasti
nykyajan kylmanraudan napinpainajaksi.
Peuralan Konepaja Oy on korkealaatuisia
hammaspydravaihteita valmistava yritys.

Peuralan Konepaja toimii asiakaslahtéisesti ja
nopealla toimitusajalla. Mieleen tuli entisajan
kylakauppa: mita pajasta ei ldydy, se tehdiin
asiakkaalle! Tyontekijat viihtyvat yrityksessd ja
heistd pidetaan huoli; kdydaan yhdessa mes-
suilla kotimaassa ja maailmalla, maksetaan
kunnon palkkaa kannustelisien kera ja tauot
vietetdan yhdessd, "Teemme monimutkaisia

asioita, jotka ovat meille helppoja’; toteaa
Jyrki ja toimistoa pystyssa pitdva tytir Henna
nydkkdd vieressa.

Peuralan Konepajan hallista éytyy noin 60
tydstokonetta, Tilat ovat kdytdssa maksimis-
saan, mutta napparasti Jyrki on saanut luotua
tehokkaan jarjestelman tydvaiheille, Vaihtei-
den komponenttien koneistus ja kokoonpa-
no tapahtuu kaikki saman katon alla. Konepa-
jan puolella toimitaan solusysteemilld, yksi
tyontekijd hoitaa useampaa konetta ja he
hoitavat kukin annetun tyén alusta loppuun,
kerralla kuntoon.

Yritys toimii padosin alihankkijana, suoraan
vientiin menee 7 %, kun taas vililliseen
Vientiin perdti 60 %, Asiakkaita ovat yrityksien
lisdksi yksityiset esim. maatalouskoneiden
varaosien tarvitsijat,
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Yritys: Luotettavaa ja varmaa hammaspyérdvaihdetuotantoa

Peuralan Konepajalla ei ole sanottu ei

MIRA UUSIHAUTA-RDIVY
mirn st Andug th

Tiistenjoen tuttu maa-
merkki, Peuralan Kone-
paja, on luotettava ham-
maspyordvaihteiden tuot-
taja mita erilaisimpiin
teollisuuden tarpeisiin.

» Hammaspyorivaihreisiin
erlkoistunut iminaja tekee
tuotteita volmansiirtoa rar-
vitseviin Laltrelsiin, kuten esi-
merkiksl kuorma-autojen la-
volhin, metsdkiryihin ja hak-
kureihin, Lisiksi valikoimista
loytyy siihkémoottoreita, taa-
Juusmuuntajia ja muita vaih-
teita moneen tarkoitukseen.

Peuralan Konepajalla on
ollut jo aikejen alusta cli jo
60-luvulta lihticn scllainen
meininki, cttd tilauksiin ja
pyyntdihin sanotaan lahes
poikkeuksetra kylla.

~ Ei me olla sanottu juuri-
kaan et pleniinkizn tilauk-

siin ja se nikyy nyt mydntei-
sesti, kun monet korjauttavat
rikkoontuneita hammaspys-
rifi. Ndin huonoina aikoina
mieluwmmin korfataan van-
haa, kuin hankitaan uutta
ja e tuo meille tydtd, toteaa
Peuralan Konepajan yrittdjd
Jyrki Peurala.

Asiakkaita pajalla on neli-
sentubatia, joistanoin 1000 0n
yritystd, Kuusi prosenttia tuo-
[ANNOSLA METee SUOTAEN Vien-
tiin, multa vilillisesti vientiin
menee yli puolet tuotannosta.

Onko lamaan totuttu?
Talld hetkelld Peuralan ko-
nepajallz on konckantaa niin
paljon, ctta uusia koneita el
mahdu ja tontilla tila on kiy-
tetty likipitden kokonaan.
Laajentumissuunnitelmat el-
vit ole agjankohraiset ndiin ol-
len kiytinnon syistl, Peurala
nikee nykyherken fa toimin-
nan laajusden hyviind, joten
talli mennain.

—Yhden hatlin hankin Sci-
najoeltaja se on hyva varasto-
tila isommille séhkomootto-
reille ja vihemman liikkuville
vaihteille. Nain saatiin Tiisten
toimipisteeseen enemmaén tl-
1aa paiviraistavaroflle.

Peuralan Konepajalla on
pystytty hyodyntimidn ala-
vireinen taloussuhdanne.
Peurala uskoo, en3 lama on
kestanytjo niin kavan, etrao-
lanteeseen on talderty totrya.

- Osatzanko tissi parenm-
paa aikaa odotraakaan?

Joka tapauksessa yritvimi-
nen ja yrlmdfyys on riskien ot-
toa ja sletoa,

~ VAl miertii, et viitsii-
ko tenaville Fiiid yritysta fe-
saksl. Ainahan yringjilld on
tyd takaraivossa. Stressi, jos
puhelin soi, mutta iso stressi
jos se &1 soi.

Kaikenlaisia verkkoja Peu-
rala heittelee vesille tuota ai-
naista stressid helpottaak-
seen. Yksi tirkea asia on ke-

hityksen mukana pysyminen.
—Yrityksen pitgi olla nyky-
din nedssi. Usein yrityksen
sivuja katsotaan netistd en-
sin, vaikka siclta kaurea el mi-
L&dn suoraan myyriisikiiiin,

Golfia ei uskalla
vield kokeilla
Tyontekijoiti Konepajalla
on yhreensi seitsemiin, kun
oma viki lasketaan mukazn.
Jyrki Peuralan tytir Henna
Miintynen hoitaa toimisto-
asloita ja myds perheen poi-
ka Matti on oflut jo pitkdin
mukana pajan homumissa,
~Tyontekifat ovat pysyvid
j2 ovat [3std Tiistelts tai ky-
EHER

Peurala itse muutti muu-
tama viosi sitzen Tiisteltd
Kuortaneelle. Kesimokiksi
hankitu paikka tuntui niin
hyvalui, e siitd tuli ympa-
rivuotinen koti. Nyt vapaa-
alkaa kuluu muun muassa
veneillessi.

—Mutta moottorlpySeikin
pitad olla tallissa, muien tu-
lee onhoonen olo, kertoo ah-
kera moottoripytisiilyn har-
rastaja.

Golfia hiln ei uskalla kokeil-
12, vaikka viherio on vieressi.

— Ei pian ¢htisi muuta teh-



Peuralan konepaja luottaa Nakamura-Tomen sorveihin

Insindooritoimisto Ismo Lindberg Oy toimittaa Peuralan konepajalle laadusta tunnetun japanilaisen Nakamura-Tomen
CNC-sorvauskeskuksen. Hammaspydéravaihteisiin erikoistunut lapualainen konepaja koneistaa uudella AS-200MY -
koneella muun muassa hammaspyoraaihioita. Merkittdva investointi mahdollistaa myés tuotevalikoiman laajentamisen

ja tuotannon tehostamisen.

T~ e——.

Keskisuomalainen Insinddritoimiste Ismo Lindberg Oy toimittaa
uuden sorvauskeskuksen Lapualla toimivalle Peuralan konepajalle,
jonka liikeidea perustuu nopeaan toimitusaikaan ja -varmuuteen,
jonka puolestaan tekee mahdolliseksi suuri raaka-aine-,
puolivalmiste-, ja valmisvarasto,

- Uusien koneiden mydta meilld on mahdollisuus kasvattaa
varastoamme vield suuremmaksi. Iso varasto on meille elinehto,
koska ndin pystymme entistd paremmin palvelemaan kotimaisia ja
ulkomaisia asiakkaitamme. N3in saamme olemassa olevia
toimitusaikoja vieldkin lyhyemmiksi, kertoo yrityksen

omistaja Jyrki Peurala.

(Kuvateksti: Jlyrki Peurala esittelee oheistuotteita, kuten
stithkémoottorit, taojuusmuuttajat, kulmavaihteet,
planeettavaihteet, hydraulimoottorit ja muut
voimansiirtokomponentit. )

"Japanilaiseen laatuun voi luottaa”

Insinédritoimisto Ismo Lindberg Oy edustaa japanilaisen
Nakamura-Tomen sorvauskeskuksia, joiden laatuun luotetaan.

- Mellla oli edellinen Nakamura TMC-4 (-84) kaytossa vield vuonna
2007, jonka vaihdoimme uvuteen isompaan ja erimerkkiseen
pyorivilld tydkaluilla olevaan sorviin ja kieltdmatta jo silloin jdimme
kaipaamaan Nakamuraa sen tukevuuden takia, Peurala sanoo.

- Huomasimme myas, ettad isommalla sorvilla ei voinut samoilla
pitkilid reikdterilld endd ajaakaan kertapituudella kappaleen lapi,
vaan piti kaantad kappale. Ja viela sekin, ettad Nakamuran kaikki
osat viimeistelladn laadullisesti, kootaan kaavausta kayliden ja
tarkistetaan varillg, joten tarkkuuteen voi varmasti luottaa, Peurala
jatkaa.

{Kuvateksti: Nakamura-Tome AS2000MY on kampaoktin kokoinen,
lattio-ala noin 1650x1600 mm.)

Ajan hengessa mukana

Insinddritoimisto Ismo Lindbergin ja Peuralan konepajan yhleistyd on liittynyt aikaisemmin kaytettyjen tydstiikoneiden hankintaan.,
Nyt yhteistyd jatkui uuden koneen hankinnassa,

- Nakamura-Tome mahdollistaa hammaspytran tai muun sellaisten osien kevennysreikien tekemisen ilman, ettd rakenne heikkenee.
Tallaista tuotekehitystd teemme siksi, koska jokainen liikakilo vaikuttaa ajoneuvoyhdistelmén kokonaispainoon.

Kaikkiaan tyostokoneita on Peuralalla noin 60, jotka toimivat soluina niin, ettd yksi tydntekijad hoitaa useampaa konetta. Peuralan
konepaja on hankkinut myos 6-akselisen MODUL CNC-vierint&jyrsinkoneen, joka toimii samassa solussa uuden sorvin kanssa, Sorvi
palvelee myds vierintapistohoylda esimerkiksi kartiosakarakytkimien valmistuksessa.



Luottamus tulevaisuuteen

Peuralan konepaja poikkeaa monista yrityksista siind, etta investointeja tehdaan
myos taantuman aikaan. Suuria investointeja on tehty esimerkiksi uuteen
kokoonpanohalliin, konttoriin ja koneisiin.

- Olemme laajentaneet ja investoineet lahes aina, kun on alettu tiedotusvalineissa
puhumaan taantumasta ja olemme mielestdmme siind onnistuneet sekd nihneet
sen mahdollisuutena, Peurala pohtii.

- Kustannukset ovat jaaneet pienemmiksi, koska esim. koneita on saanut
edullisemmin lamasta johtuen. Sitten kun taas alkaa vienti vetamaan niin meilld on
jo paremmat valmiudet ja konekapasiteetti kunnossa kehityksestd johtuen, Peurala \
toteaa.

Tuomas Muhonen, tiedottaja
Insindoritoimisto Ismo Lindberg
Oy

puh. 050 322 9920
tuomas.muhonen@il-

machinery.com

LISATIETOJA

Jyrki Peurala, omistaja
Peuralan Konepaja Qy
puh. 06 4377 122
jyrki@peuralankonepaja.fi
www.peuralankonepaja.fi

Antti Lindberg, toimitusjohtaja
InsinGoritoimisto Ismo Lindberg
Oy

puh. 040 585 6879
antti.lindberg@il-machinery.com
http://www.il-machinery.com/
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45 vuotta alalla

Peuralan
hammaspyoravaihteet
ovat valtakunnallisesti
tunnettuja

Toimitusjohtaja Jyrki Peurala

Lapuan Tiistenjoella toimiva Peuralan Konepaja O) on valmistanut ham-  esittelee tassa kahta valmista
tuotetta. Oikeassa kddessi on

maspyoria ja hammaspyérivaihteita jo 45 vuoden ajan. Koneteollisuuden g 1
vetdvin peravaunun kytkimelll

ja yksityisen asiakaskunnan keskuudessa Pcuralan tuotteet tunnetaan eri- — hen suunnanvaihtaja ja vasem-
‘ massa kidessa turvevaunun

tyisesti luotettavasta laadusta ja yritys hyvistid toimitusvalmiudesta. toisiohammaspy6ra.
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W Matti Vared

Peuralan Konepajan paituottect
ovat hammaspyérivaihteet scki
yksittiaiset hammaspyérat, Yrityk-
scn omistaja ja sen toimitusjohtaja
Jyrki Peurala kuvaa yrityksen hy-
viin menestyksen ja taloudellisen
kasvun taustalla olevan toiminnan
monipuolisuus, tuolleiden luo-
tettavuus ja toimitusten nopéus.
Puolivalmiiden ja valmiiden tuol-
teiden varaslon ansiosta on tilaus
parhaimmillaan Lihtdvalmiina jo
tunnin kuluttua tilauksen saapu-
misesta. Tuotantoprosessissa val-
mistettava tilaus on sekin valmis
toimitukseen jo vuorokauden ku-
luessa,

Tuotteiden korkeasta laadusta
fyrki Peurala kiittelee hyvii ja ta-
salaatuista raaka-ainctta, auto-
maattista tydstékoneistoa ja en-
nen kaikkea osaavaa ja ammatti-
taitoista henkildstéa. Tehokkaan
tuotantoprosessiin saa aikaan
yrityksen kiyttamd, “solusystee-

Turvevaunun toisiohammas-
pyoran jyrsinta kdynnissa.

Koneistaja Mikko Alho sor-
vaa Mazakin Quick Turn -CNC-
sorvilla.

miin" perustuva tydskentelytapa.
Kéytannassi jokainen koncista-
ja pystyy tyaskentelemian kaikil-
la tydstokoneella ja siten viemidn
Luotevalmistus raaka-aineesta lih-
tien valmiiksi tuotteeksi. Jokaisella
koneistajalla on takanaan metalli-
miehen ammattikoulutus ja siti
kautta hankittu taito piirustusten
tulkintaan, tydstékoneohjelinien
laadintaan ja koneiden kiytiasn.

Peuralan Konepajan perusti
vuonna 1962 Heikki Peurala. Yri
tyksen nykyinen omistaja ja toimi-
tusjohtaja Jyrki Peurala on toimi
nut yrityksen vastuullisena johta-
jana jo 1980-luyulta lihtien, mut-
ta omistus siirtyi hinelle sukupol-
venvaihdoskaupalla vuonna 1995,
Kancpajan litkevaihto on miljoo-
na curoa, josta Ruotsiin, Tanskaan
ja Eestiin sununtautuvan viennin
osuus on 6 %. Yritys tydllistia 7
henkildd, joista kaksi tydskente-
lee hallinnossa ja loput viisi tuo-
tannossa.
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Uusin tyostdkonehankinta on automaattinen Hynundai Kia SKT
400M -CNC-sorvi. Se on varustettu 15 tuuman pakalla ja pyérivilla
tydkaluilla. Konetta kayttaa tassa koneistaja Antti Latvala.

Tuotanto yhdessa hallissa
Tuotannollinen toiminta ja sen
cdellyttimat tuotantokoneet, li-
hes 60 puoliautomaattista tai tiys
automaattista tytstokonetta, on
sijoitettu yhteen ja samaan 800 m?
laajuiscen tuotantohalliin, Tydsto-
koneet sijaitsevat lahes vierckkiin,

joten valimistuksessa olevaa tuote
ailiota ei tarvitse siirrelld pitkia
matkoja tuotannon edetessd ko
neelta toiselle,

Peuralan Konepaja valmistaa
hammaspyarivaibteita erilaisiin
kuljetuskoneisiin tai muuhun voi-
mansiirron tarpeisiin. Tuotantoon
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kuuluvat myés suunnanvaihtimet
ja nopeuden muuntimet, muun
muassa vetiiviin traktoriperivau-
nuihin seki vastaavat kytkimelli-
sct nopeuden muuntimet metsa-,
turve- ja maansiirtovaunuihin,
Kytkimellisii nopeuden muunti-
mia valmistetaan myis lumilin

koihin, hakkureihin, kenttisickke

leihin, rehulietsaibin ja pelletin-
tlikoneisiin,

Kun tilaus saapuu yritykselle pu
helimelly, faksilla tai sihkapostilla,
Taatii Jycki Peuralasiiti CAT -soun
nitleluohjelmia kayttien konepii-
rustuksen ja sattaa sen jonkun ke

an kaivttsion. Koneist
s vinmesahalla raaka-aine
sopivant mitlaisen aihion Ji
lee siilii eri lydistikoneita kiiyt
solusysteemillii (yfistImidn piirus-
tuksen mukaisen tuotteen. Vailka
jukiisells koneistajalla on vastuul-
laan omal nimetyt tydstokaneel,
pystyy jolainen Kiyitimiin mitd
snelta. Fllei koneel
L sattuisi vieli olemaan muistissaan
tiarvittavais ohjelmaa, osa jokainen
koneistaja sen koneelle ohjelmoida,
almis tote toimitetzan Empéki-
sittelyyn Bodycote Lampakiisittely
Oy:n Viasan karkaisimolle.

"Nopeal toimitukset ovat yri-
tyksernme parasta osaamista’, sa-
noo toimitusjohtaja Jyrki Peura
la, "Meilla on varastoon jo enna-
kolta valmisteltu muutamia salo
jar nimikkeitd joko puolivalmis-
teina tai valmiing tuotieina, jolen
luotevarastoa ki
parhaimmillaan jopa tunnin mit
taiseen toimitusatkaan,” Kun tuot-
teet varastosta vilhenevat, tehdiiin
sinne vitkoittain tass uusia, Puoli-
vilmis- ja valmistuolevaraston ar
vo on 130 000 eurva,

"Muutaman kokeilueriin jalkeen
olemme keskittaneet raakaterak-
sen hankinnan Tibnor Oy:lle, joka
toimittaa meille kotimaista Ova-
kon valmistamaa terasti lmatral-
ta. Vaithdclaatikoiden runkokote-
lot valetaan Lapuan Valussa", Jyrki
Peurala kertoo.

Toiminta tehostumassa

Olemme saamassa koncsuun-
nitteluun ja -piirustukscen uutta
nykytckniikkaa, kun parhaillaan
tytéipaikkaharjoittclua suoritta-
va Henri lkola on tuonut muka-
naan yritykseen 30, eli kolmiulot-
teisen suunniteelun. 30 -jarjes-
telmalli piirretty konckuva antaa
asiak kaalle seki koneistajalle ny-
kyisti selkeimmin mahdollisuu-
den hahmottaa valmistettavan
hammaspydriavaihteen, suunnan-
muuntimen tai hammaspydrii-

rattaan kuvin ja muodon. Ensi
kevaini Tkolasta tulee yritykseen
kenesuunnittelija,

Teinen toimintaa elyyttivi toi-
menpide onvientipaillikin toimen
perustaminen, Viela tilla hetkelld
Loimistolydssa tydskentelevii Hen-
na Mantynen on parhaillaan kou-
luttautumassa vientipiillikén teh-

taviin, Vientikauppaan liittyvien
asioiden lisaksi han kehittda myds
englanninkiclen hallintaa. Vienti-
paallikén tvét hin aloittaa vuo-
denvathteessa ja saa vastuulleen
viennin lisaimisen pohjoismaihin
scka vientimahdollisuuksien sel-
vittamisen crdisiin EU-maihin ja
Venijille. m

S
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Peuralan Konepajan tuotanto-
hallin téyttaa ldhes 60 erilaista
tydstékonetta. Suurin osa ty6s-
tékoneista on taysin automaatti-
sesti toimivia.

L e ) )

Hammaspyoran sisaurituksen
vierintépisto.
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Pajan puolelle terapiahommiin

Jyrki Peurala 50 vuotta

- Kylli moottoripyiri
pitid olla kiiytettivissi,
toteaa Jyrki Peurala
naureskellen,

Peuralan  Konepajan
omistaja kertoo 50-vuo-
tispdivinsd kynnyksell4
mieleisen moottoripytra-
harrastuksen  jasineen
viime keséini tosin vihin
vahemmille. Tallissa on
hyvd pybrd, mutta jokin
el vaan osu témin kaksi-

yordisen yksilon kanssa
Kohdalleen.

- Minulla on ollut uusi
pyoré ja se ei oikein tun-
nu oikealta. Moottoripys-
rdilyn pitéd ajolenkin jal-
keen tuntua lihaksissa.
Taitaa pydra menna
vaihtoon,  naureskelee
Peurala.

Toinen mieluinen har-
rastus on lilkunta. Tiis-
tenjoen koululla tulee
miesporukassa pelattua
ahkerasti,

Konepajayrittsjin arki
vaatii irrottautumista ja
harrastusten mydtd thi-

hin saa pientd valimat- -

kaa, Tédna pdiviani Peu-
rala osaa omien sanojen-
sa mukaan lahted toista
ajoissa. Aina ei niin ollut.

- Kymmenen viime
vuoden aikana olen aja-
tellut, ettd eldmissa on
muutakin kuin tyénteko.
Vilills ote tictenkin lip-
suu ja tulee oltua pitkis
pdivad {oissd, mutta pad-
saantoisesti ei.

Peuralan Konepaja on
perheyritys, jonka ohjak-
set Jyrki Peurala otti ai-
koinaan isaltdan Heildl-
td. Nyt yrityksen konepa-
Jassa on nelja tybntekijai
Ja yksi kunnossapidossa.
Oma tytir toimii toimis-
toasioiden hoitajana,

e, e 5 \."
J
Kuljetuskalustoon
ja voimansiirtoon

Peuralan Konepaja te-
kee hammaspyiravaih-
teita, Peurala itse suun-
nittelee ja piirtdd vaih-
teet CAD:lla. Hammas-
pyordvaihteita tarvitaan
erilaisiin  kuljetuskalus-
tothin ja voimansiirron
tarpeisiin tai esimerkiksi
lumilinkoihin.

= 90 prosenttia turve-
purkuvaunujen vaihteis-
ta tehdddn meilla ja 60
prosentissa hiekka-auto-

yrki Peuralan konepajassa Tiist

A

yhdistelmistd on meidan
vaihteet, kertoo Peurala.

Tuotteista ‘noin viisi
prosenttia menee vien-
tiin. Suurta kasvua ei
Peurala toiminnalle ta-
voittelekaan. Eiki pra-
meita puitteita.

- Paisuuhan toiminta
vahitellen, vaikka emme
suurta kasvua haekaan.
Olemme tyytyviisia ny-
kytilanteeseen. Tuote
markkinoi itse itseiin.

Kaikki vaihteiden ko-
neistus ja kokoonpano
lehddin saman katon al-

enjoella tehdéén vaihteita asiakkaiden tarpeiden mukaan.

Ia. Konepajan puolella jo-
kainen tydntekijid hoitaa
useampaa konetta. Peu-
rala kehuu tyontekijoi-
tédén kovasti.

- Henkilokunta osaa ja
sithen voi Juottaa. Jos
olen poissa esimerkiksi
koneenostoretkelli ulko-
mailla, niin aina voin
Iuottaa, ettd kaikki pe-
laa.

Jokainen  konepajan
tyontekijoistd on ollut jo
pitkddn yrityksessi. Tyo-
tehtéviin opitaan viime
kddessi tyota tehden,

vaikka koulutustakin oli-
si. Seniorit opettavat
nuorempia. Peurala har-
mittelee, ettd oma aika
menee  nykyidn  kuta-
kuinkin konttorihommis-
§4, suunnittelutdissa, ti-
lausten vastaanotossa ja
paperitbits tehden.

- Aika usein sitd kai-
paa pajan puolelle terapi-
ahommiin.

Saunominen

rentouttaa

Peuralan  Konepajan
menestys nojaa hyvien

tyontekijsiden listiksi
monipuoliseen konekan-
taan ja  kohtuullisen
isoon varastoon. Toimin-
nan luotettavuus perus-
tuu sithen, ettd rikkoutu-
neelle koneelle on mielel-
lddn loydyttivd  heti
omasta pajasta korvaava,

- Katselen internetist4
koneita ja joskus olen ti-
lannutkin pelkin netti-
tiedon perusteella. Sekin

ne osoittautui ihan hy-
viksi. Olen myts halun-

i nut pitad isoa varastoa,

vaikka se ei nykyaikaista
olekaan. Se kuitenkin no-
peuttaa toimitusaikaa,

Matkustaminen kuu-
lau Peuralan arkeen niin
koneiden hankintamat-
koina kuin erilaisissa
metallitehtaissa  vierai-
luina. Haastattelua en-
nen Peurala oli palannut
Turkin Istanbulista Poh-
janmaan teknologiateolli-
suus ry:n syysretkelts.

- Se oli sellainen sil-
mittelyreissu, hin selvit-
taa.

Matkustamisen lisiksi
tie vie usein vastahanki-
tulle mokille Alavuden ja
Kuortaneen rajalle,

- Kun péasee limmit-
4maidn saunaa ja kun-
nolla saunomaan, niin
siind sitd vasta rentou-
tuu.

Syntymipaiviiniin
3.11 Peurala on matkoil-
la vaimonsa Piivi Peura-
lan kanssa. Kotijoukko-
{‘eun tukea Peurala kovasti

litlelee.

- Vaimolle taytyy an-
taa iso kiitos kaikesta tu-
esta, Yrittdjalle tausta-
voimat ovat eritidin tar-
kedt.

Mira Uusihauta-Koivu
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Peuralan konepaja
vastasi kasvuun
laajennuksella

Helkkl Tuomikaski

joneuvajen Ja tybkoneiden
Almuumsp}@r:i\-ailueiden seki

muiden teknisten metalli-
motteiden valmistukseen enkoist-
neen lapualaisen Peuralan Konepa
ja Ky:n ruotannon ju viennin liki 30
prosentin kasvu edellytri yriryksel-
tii mittuvaa laajennusta.

2400000 curon investoinnilla saa-
tiin Kaytdon 300 pelite lisdd ko-
nepajatiloj ja lippulaivaksi Euroo-
pan vudenaikaisimpiin kuuluva
tydstikeskus Hartford 1270, jossa
on 3 tydkalun esivalintamakasiini.

Yrityksessa tybskentelee viisi me
talliosaajaa, jotka tekiviit viime
vuonna 760,000 euron liikevaibdon.
Siité oli suoraa vientid Tanskaan ja
Ruotsiin 16} prosenttia, villillistd
asiakkaiden tuorteiden mukana 25,
Muu tuotanto meni Kotimaahan,

"Olemme kasvattancet tydstd-
konekannan noin 3een koneeseen,
Uundenaikaisimmilla konetlla ja lait-
teilla turvaamme  Kilpailukyvyn
myis tulevaisuudessa”, kertoo (oi-
mitusjohtaja Jyrki Peurala,

Hinen mukaansa asiakkaiden
palvclukykyd pidetiiin pienen yri-
tyksen erdiiind parhaista valteista, sil
14 tilattu tuote lihtee Lapuan Tiis-
tenjoelta tarvittaessa jo tunnin ku-
luttua.

Jyrki Peuralan isdn, Heikki Peu-
ralun vuonna 1962 perustaman ja
hallitusti kasvanesn yrityksen no-
pean toimintavalmiuden perustana
omn hyvii raaka-aine-, puolivalimiste-
ja valmistuotevarasto, jossa on
muutamiz satoja nimikkeici, Varas-
toa tiydennetiiin piivittidin.

Komponentin  puutetilanteen
uhatessa puolivalmistevarastossa
todennakdiscsti uusi valmistussarju
odottamassa jo karkaisva. Valuosis
sa luoteraan Lapuan Valun toimi-
tukseen, kuten on tehty vuosikym-
menien ajan.

Yrityksen toimitus asiakkaalle
lihtee Peuralan mukean normaalist
tilausta seuraavana piivind. Vaih-

Toimitusjohtaja Jyrki Peurala ottaa tyot vastaan ja hoitaa asiakaskohtaisen suunnittelun seka. Uuden
Wlﬂhﬂmmn hankinnan ansiosta pély- ja lar!napuunoelmai ovat poistunest, Ho .

teita, suunnanvaihtajia, nopeuden-
muuntimia ja hydraulimoottori-
Kayttoisia laitteita kiytetidin mm.
kuorma-autojen lavoissa, hiekkaka-
settivhdistelmissii, furvepurku- ja
vaijerivaihtolavoissa, traktoripers-
vaunuissa, kenttdsirkkeleissd seki
puupelletti-, hake- ja klapikoneissa.

"Tehokas solujirjestelni on erds
\-.xhvuul\.si\mmnw’ Peurala Iu:rmn
kotmuumsaluc:. '|4 kukm hmum
uscampai, terdsti vakaascen tahtiin
[ydstivaidi konetta.

Kun CNC-saha kiiynnistetiin,
niin jonkin ajan kuluttua solun (oi-
sessa paidissd alkaa valinistua bam-
mastetfuja ja uritettuja osia lhte-
madin Bodycote Limpokisittely
Oy:lle Vassan karkaisulaitokseen.
Sen kanssa on  tehty yhteistydti
vuodesta 1974,

Vaihreet valmistetaan pintakar

kaistuilla, joko viisteilla tai suorilla
harmmaspyorilli.  Raaka-aineina
kilytetiiin imarralaista rerdstd,

Toimitusjohtaja itse ottaa tyst
vastaan ja hoitaa asiakaskohtaisen
suunnittelun sekd Lydn organisoin-
nin.  Suunnittelussa  kiiytetidin
CAD-jarjestelmad,

Hiin antaa tivden tunnustuksen
henkilékunnalieen,  Ilman  sen
0Saamista joustava tuotanto ei Loi-
misi. Mikko Alho vastaa kshdesra
CNC-sorvista, vierintdjyrsinko
neista ja -pistokonelsta sekii varas-
tosta. Veikko Siltakosken erikoisalaa
oval isompien vaihleiden runkojen
aarporaukset seki pitkien akselexden
jyrsintd ja sorvaukset, Antti Latvala
vastaa  CNC-tyistokeskuksista,
kahdesta CNC-sorvista ja vierintd
pistokoneesta. Kaikki hallitsevat
myds vaihteiden kokoonpanon ym,
konepajakoeneistustyon.

Henna Mintynen pitiid toimis-
ton paperit sckd mapit ojennuk-
Sessa,

Valmistuneessa laajennuksessa
toimii nyt yrityksen lippulaiva, nusi
tydstikeskus.  TydstGkeskuksessa
roimii jiahdytysnesteyksikko. joka
puhdistaa leikkuunesteen valurau-
tarunkojen  koneistuksessa synty-
viistd hienosta tahnasta ja lastuista,
Uuden konehankinnan ansiosta
pdly- ja limpdongelmat ovat pois-
luneel.

Peurala toreaa yrityksen tulevai-
suuden toinunnan ja kilpailukyvyn
perustuvan tvémenetelmien ra-
fionalisointiin ja autlomaatioon.

Kehitystyolli pidetiin hinnat
kilpatlukykyisind raaka-gineiden
Iuutamien prosentticn vuosinon
suista huolimatta. "Tulevaisuuden
haasteisiin Jihdenune luottavaisin
mielin®, Jyrki Peuraia sanoo. 2
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Peuralan Konepajalla
on varastoa, mista ottaa

SANNA HIRVILAMMI

Lapua

Lapualainen Peuralan Konepaja
toimii aivan toisin kuin nyky-
yritykset yleensd: silld on va-
rastoja.

—Sec on clinehtomme, ilman
emme pystyisi toimimaan, toi-
mitusjohtaja Jyrki Peurala pe-
rustelee.

—Jos yrittdisimme tehdd ti-
lauksesta yhtd tuotetta kerral-
laan, se tulisi paljon kalliim-
maksi kuin nykysysteemi, jossa
meilld on varastossa kymme-
nien eri tuotteiden ja satojen
kappaleiden  puolivalmisteet,
joista kasaamme jopa tunnissa
tilauksen mukaisen kokonai-
suuden.

Nopeus ja tavaravalmius
ovatkin Peuralan mukaan pie-
nen konepajan  ehdottomat
aseet kisassa isompia vastaan.

~ Meidin mottomme on, etti
jos tavara tilataan tindfin, sen
olisi pitinyt olla jo cilen val-
miina, Peurala naurahtaa.

Peuralan Konepaja suoltaa
yhteensd 35 tydstékoneella
hammaspyoridvaihteita ja hyd-
raulimoottorikidyttdisid vaihtei-
ta voimansiirtoa tarvitseviin
vempaimiin, kuten kuorma-au-
tojen lavoihin, hiekkakasettiyh-
distelmiin, turvepurkuvaunui-
hin ja vaijerivaihtolavajirjestel-
miin.

Myds hakkureiden, klapiko-
neiden, kenttdsirkkeleiden ja
rehulictsojen valmistajat tilaa-
vat vaihteita, suunnanvaihtajia
ja nopeudenmuuntimia tai tek-

PIENI MUTTA TEHOKAS. Vaikka Jyrki Peuralan luotsaam
jen varastojen ansiosta vara'tehd4 tarvittaessa suuriaki

niikkaa, jolla voimanlihteen ja
tydkoneen pybrimissuunta sii-
lyy kiyttéén oikeana.

Kolmen miljoonan markan
litkevaihdostaan Peuralan ko-
nepaja saa kymmeneksen Tans-
kan viennistd. Tiistenjoella toi-
mivan pajan tydntekijéiden
mifri on hivullautunut viiteen,

Peuralan Konepajan kaltaisia
oman erikoisalansa |8ytineiti
yrityksid on Lapualla muitakin,
multa tuskin edes oman paikka-

kunnan viki, saatikka muu
maakunta niistd kuulee,

Jyrki Peuralakin korostaa
matalaa profiilia, Ty6td on il-
man eldméintizkin,

Lapuan kaupunginjohtaja
Paavo Latva-Rasku pitdd hie-
nona, etti kaupungissa on suur-
ten kansainvilistyneiden yritys-
ten ohella myds lavea rintama
pienempii, puhtaasti lapualais-
len vetimid ja lapualaisten
omistamia yrityksii.

a konepaja on pienehkd, silld on iso-
n sarjoja. Kuva: Juha Tuomikoski,

~ Yritysten kansainvilistymi-
sestd on Suomessa kannettu
huolta ja pelitty yritysten liu-
kumista ulkomaalaisomistuk-
seen.

—Mielestdini  on  erittilin
myonteistd, ettd esimerkiksi
Lapualla on seki kansainvilisii
suuryrityksid etti huomattavas-
ti suurempi osa lapualaisia yri-
tyksif, Yritysten monikirjoi-
suus on sekd yritysten itsensi
etld paikkakunnan vahvuus.




