Viikatteista vaihteistoihin —
Seppa Heikki Peurala muistelee
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Lapualainen Heikki Peurala aloitti yrittdjduransa monipuolisena
kylaseppina ja erikoistui sittemmin vaihteistoihin ja voimansiirtoihin.
Nyt Peuralan Konepaja on hyvin merkittava hammaspyoravaihteiden ja
muiden voimansiirtokomponenttien valmistaja.

’ i g e
Sepadntyot kiinnostivat nuorta Heikki Peuralaa siind maarin, ettd han olisi viihtynyt kotipajalla vaikka ympéri
vuorokauden. Tyovélineet olivat alkuun vaatimattomia, ensimmainen porakin oli omatekoinen. Kevittalvella
1953 Ypajalla jarjestetylla maatalousseppakurssilla tuli taitoja rutkasti lisaa. Kuva on samaiselta kurssilta,
etualalla seisova Heikki odottaa taottavan kappaleen kuumentumista oikeaan lampétilaan.

Firman johtaminen ja kehittdminen ovat 20 vuoden ajan olleet Jyrki Peuralan vastuulla, mutta
Heikki seuraa alaa edelleen varsin aktiivisesti. Kehitys on sotien jalkeen ollut ripeaa, eika aina
valttamatta suotuisaa, mutta laatu on edelleen paras myyntivaltti.

Heikki Peurala aloitti sepantyot jo pikkupoikana. Katitilalla Lapuan Ylikylassa oli peltoa 41 ja
metsaa 150 hehtaaria, joten tydvalineiden kunnostamista riitti. Omassa pajassa oli vaatimattomat,
mutta siihen aikaan riittavat tyovalineet, joilla selvittiin enimmista korjauksista. Heikkia metallityot
kiinnostivat, pajalla olisi voinut olla vaikka jatkuvasti. Toki siella joutui runsaasti olemaankin, silla
omien toiden lisaksi viikatteiden kallitsemista — eli teran uudelleen takomista ja teroittamista — seka
muita pajapalveluksia tehtiin naapureillekin.



Heikki olisi tahtonut pajaan joitakin tyota helpottavia ja nopeuttavia koneita, mutta isa ei innostunut
esityksista. Niinpa ensimmainen kasikayttdinen pylvaspora rakentui omatoimisesti. Istukka syntyi
takomalla, pystyakselin paahan Heikki asensi leikkuukoneen rautaisen kannatuspyoran ja sen
pienojen paalle kivia painoksi. Koekaytossa oli kuitenkin kayda hullusti, silla irtonaiset kivet
sinkoilivat ympari pajaa, hyva etteivat osuneet nuoren seppamestarin paahan. Seuraava
koeporaus onnistui jo paremmin. Smirgelille annettiin kierroksia polkemalla, sahkévoimaa kun ei
ollut kaytettavissa.

Ainoa keino metallikappaleiden yhdistamiseksi oli ahjohitsaus, eli yhteenkeittaminen, kuten
Pohjanmaalla sanotaan. Hitsattavien kappaleiden hiekalla suojatut liitospinnat kuumennettiin
ahjossa valkohehkuun, minka jalkeen ne yhdistettiin takomalla. Hyvalla tuurilla liitoksesta saatiin
jopa parempi kuin sahkalla hitsatusta. Hyvinkin vahvoja akseleita liitettiin yhteen takomalla, mutta
se vaati paljon kokemusta.

Morko-Majurilla traktorikauteen

Peuralan pellot kynnettiin vuoteen 1948 saakka hevosilla, ja Heikki on myohemmin laskenut, etta
kavelya tuli syksyssaan edestakaisen Helsingin matkan verran. Niinpa mainittuna vuotena ostettu
Fordson Major oli vahintaankin tervetullut kone. Traktorin saantia edelsi melkoinen paperisota,
ostolupaan eivat riittdneet omat peltohehtaarit, vaan lisaksi piti sitoutua urakoimaan myos
naapureille. Isa oli kahden vaiheilla, ottaako traktori nostolaitteella vai ilman, jolloin se olisi ollut 40
000 markkaa halvempi. Heikin suosituksesta paadyttiin 319 000 markan hintaiseen
nostolaitteelliseen malliin, koska hydrauliikasta saattaisi olla joskus hyotya. Myos traktorin
kumipyoraisyys arvelutti: Peuralassa olleet rakennusmiehet tiesivat kertoa, etta laitumia
kynnettaessa kumipyorainen traktori alkaa sutia jokaisessa kookkaammassa lehman 1ajassa.

Timpureiden ennustuksessa oli hiven totuutta. Ensimmaisen syksyn kyntoihin lainattiin naapurista
hinattavat 2-siipiset Oliver-aurat, joiden vedossa Majurin pyorat pyrkivat lipsumaan. Takarenkaille
ei tullut painoa, ja niiden yhtendinen kuvio ei ollut pidon kannalta paras mahdollinen. Seuraavaksi
syksyksi saatiin ostettua Ransomesin tekemat nostolaiteaurat, joilla kynto sujuikin paljon
sutjakammin. Heikilla riitti kyntamista ympari kylaa lumentuloon asti ja viela sen jalkeenkin, jos
maa ei ollut jaassa.



Traktoreiden lisaksi tyokoneidenkin saanti oli vaikeaa. Vanhoja hevostyokoneita hyddynnettiin
innokkaasti, kaksi hevosaesta yhdistamalla saatiin melko tehokas muokkauskone.
Hevosniittokoneenkin vetaminen onnistui, jos niittokoneen pukille 10ytyi joku hoitelemaan teran
nostoa ja voimansiirron kytkentaa.

Muutaman vuoden oppimiskierros

Vuoden 1953 alussa alkoi Ypajalla lyhyt, mutta hyvin tehokas maatalousseppakurssi, josta Heikki
Peurala sai todistuksen saman vuoden toukokuussa. Ensimmainen tyopaikka oli ylistarolainen
Lehtimaen paja, josta irtosi erinomaista lisdoppia. Arvo Lehtimaki oli mainio hitsari, joka pystyi
korjaamaan jopa kirkonkelloja.

Ylistaron tydmaa jai aika lyhyeksi, silla Hameen piirimielisairaalaan Vanajaan haettiin
sepantaitoista korjausmiesta, ja Heikki katsottiin virkaan soveliaaksi. Tehtaviin kuuluivat
korjaustyot sairaalan puolella, mika oli enimmakseen putkiremonttia. Laitokseen kuului
olennaisena osana Nuori-Lapion maatila, missa riitti kaikenlaista tekemista, kuten traktorin
korjausta, hevosten kengitysta ja tyovalineiden kunnostusta. Kerrankin piti terittaa kerralla 42
kirvesta. Ahjohitsauksena se onnistui paljon uusia konsteja paremmin, mutta nykyaan ei tuollaisilla
kunnostusoperaatioilla olisi kannatusta — uutta vain kaupan hyllysta.

Toki kaytettavissa oli hitsauslaitteitakin, runsaiden putkitdiden takia kaasuhitsi oli valttamaton.
Sittemmin pajalle tuli myos hyvin raskas tSekkildainen sahkohitsi.

Hitsauspuikot olivat 50-luvulla jo lahes nykyista tasoa, mutta monella seudulla oli viela kovin
huonot sahkot, mika rajoitti tehokkaiden hitsauslaitteiden kayttoa. Traktori- tai
polttomoottorikayttoisissa hitsausgeneraattoreissa ei ollut naitd ongelmia, ja niiden kanssa saattoi
menna maastoonkin hajonneen koneen aarelle. Eraassa vaiheessa sairaalan maatilalle hankittiin
my0s kevytrakenteinen sorvi, jonka tulemisen myota Heikki paasi perehtymaan kokonaan uuteen
metallin tyOstotapaan.

Nuori-Lapiossa oli laajat sokerijuurikasviljelykset, ja sadonkorjuun aikaan nostokoneet olivat
likkeella kellon ympari. Monena yona Heikin piti rientaa pajalle hitsaamaan haljenneita
kiilahihnapydria. Metallialan opinnot olisivat kiinnostaneet, mutta kun perhetta oli jo siunaantunut,
ei koulutukseen lahteminen ollut mahdollista. Niinpa enimmat vapaat hetket kuluivat itseopiskelun
parissa. WSOY:n kolmiosainen kirjasarja Konepajatekniikka oli ahkerassa kaytossa, samoin
monet muut alan oppikirjat.

Hameenlinnan kupeessa meni nelisen vuotta, jonka jalkeen seurasi paluu Lapualle. Tiistenjoella
alkoi oma pajatoiminta, mutta Heikin mielesta yrityksen pyorittamiseen tarvittiin monipuolisempaa
kokemusta. Alkoi laaja lisaoppikierros, johon sisaltyi muun muassa autokorjaamotyota ja
traktorihuoltomiehen pesti Nurmijarvella. Aina kun alkoi tuntua, ettd homma on hallinnassa, oli aika
vaihtaa tydmaa uuteen, josta saisi taas lisaa tietotaitoa. Sorvauksen ja jyrsinnan viimeisetkin salat
avautuivat Keuruulla, missa Heikki tydskenteli jonkin aikaa autokorjaamolla ja konepajalla.
Tiistenjoelta oli I6ytynyt sopiva talo, ja lopullinen paluumuutto tehtiin toukokuun lopussa 1962.
Ajankohdan saneli koulujen loppuminen, vanhin poika kun oli jo kouluikainen.



Pajayrittajaksi

Heikki Peuralan yrittajaura alkoi saunan eteisesta, jonne koottiin paja, mutta ahjoa sinne ei
mahtunut, se piti jarjestaa puuliiterin puolelle. Tilat olivat ahtaat ja epakaytanndlliset, mutta muuten
aloitus sujui ongelmitta. Sepista oli kova puute, hitsauskoneita ei ollut kenellakaan enempaa kuin
hitsaustaitojakaan. Asiakkaita l0ytyi valittomasti, mihin osaltaan vaikutti sekin, etta Heikki oli
paikkakuntalaisia, mutta se ei ollut kynnyskysymys, Lapualla miesta arvostettiin tekemisistaan.

Tyot olivat tavanomaisia maatalouskoneiden korjauksia, erityisen paljon oli auran vantaiden
takomista. Lisaksi oli autoremontteja, kolariautojen kunnostuksia ja maalauksia. Hevosia ei enaa
kengitetty. Mitaan varsinaisia ongelmakoneita ei Heikki tuolta ajalta muista. Koneet olivat viela
yksinkertaisia ja traktoreiden tehot vahaisia, normaalikaytossa ne kestivat melko hyvin.

Koneita tuli korjattavaksi kauempaakin. Alaharman rajoilta ruotsinkieliselta alueelta tuotiin kerran
salaojakoneen alennusvaihde, jonka ojurit olivat osanneet purkaa, mutta kasaaminen tyssasi
alkuunsa. Ainoa vaihteen kasaamiseen kyennyt mies oli ennattanyt kuolla ja nyt ojituksien
jatkuminen oli Heikin taitojen varassa. Vaihteessa oli hyvin kiero systeemi, joka kuitenkin valkeni
pitkan miettimisen tuloksena, ja miehet paasivat jatkamaan toitéansa.

Eniten tyOllistivat romutettavien kuorma-autojen muuntamiset vetaviksi peravaunuiksi. Ennen
nelivetotraktoreiden ja teliperavaunujen yleistymista kun peraveto oli ainoa keino liikkumisen
varmistamiseksi. Pohjanmaalla on aina ollut paljon traktoriurakoitsijoita, ja 60-luvun alussa heidan
kuljetuspalvelujaan tarvittiin etenkin allastyomailla. Heikki teki ensimmaiset peravaununsa edella
mainitussa saunapajassa. Karryn nokka mahtui sopivasti sisalle, takaosa jouti olla ulkona, koska
se ei vaatinut operointia. Oviaukko tukittiin pressulla. Silla aikaa kun seppa tienasi minipajassaan,
tekivat kirvesmiehet varsinaista pajarakennusta. Rahat menivat Iahes lyhentamattomana
rakentamiseen, mutta eipa tarvinnut tehda velkaakaan kuin hieman hitsausmuuntajan ostoon.



Suunnanvaihtajista oma erikoistuote

Kuorma-auton kytkinakseli ja traktorin voimanottoakseli pyorivat eri suuntiin, niinpa
peravaunuaihion vaihteiston eteen piti saada suunnanvaihtaja. Ensimmaiseen karryvarkkiin tuli
avonaiset hammaspyorat, jotka I0ytyivat Vuorenmaan romukasasta. Laakerit oli toki suojattu.
Rattaissa oli kai hieman erilaiset hammastukset, koska ne pitivat melkoista metelia, mutta
asiakkaalla oli siihen keinonsa. Kun rattaisiin viskasi lapiollisen savea, niin 8ani vaimeni
siedettavalle tasolle. Savivoitelu oli iimeisen toimiva, koska karry oli kaytossa pitkan aikaa ja
saatiin jopa myytya eteenpain. Uusi omistajakin ajeli samoilla rattailla viela monia vuosia.

Seuraaviin suunnanvaihtajiin tuli hitsaamalla kootut kotelot ja niiden sisalle romutettujen
Majoreiden vaihteistoista otetut rattaat, joiden myo6ta kosketus ja voiteluongelmista paastiin.
Suunnanvaihtajien kysynta pysyi vilkkkaana, mutta valmiit rattaat alkoivat loppua. Niinpa Heikki
hankki hammaspyOdrien tyostoon tarvittavat koneet ja aloitti omien rattaiden tuotannon,
suunnanvaihtajien kotelot teetettiin laheisella valimolla. Elettiin 70-luvun alkua, ja tuolloin alkoi
Peuralan Konepajan erikoistuminen vaihteistoihin. Ensimmainen vinohampainen versio valmistui
vuonna 1972.

Tayden valikoiman vaihteistotaloksi

Suunnanvaihtajien lisaksi Peuralassa alettiin tuottaa alentavia ja ylentavia vaihteita muun muassa
hakkureihin, klapikoneisiin ja lumilinkoihin. Erityista kysyntaa oli hake- ja turveautojen
purkulaitteiden voimansiirroilla. Ketjuvedot tuppasivat hajoamaan, mutta hammaspydraveto on
paljon kevytkayttdisempi, ja kuorma tyhjenee pienemmillakin paineilla.



Vuosien myo6ta tyontekijamaara kasvoi ja pajaa laajennettiin useaan otteeseen. Ensimmaiset
CNC-sorvitkin tulivat kauan sitten. Heikki oli viela silloin firman johdossa, ja kouluttaja pyysi
muiden joukkoon oppimaan uusinta tyostotekniikkaa. Seppamestari sanoi kuitenkin jattavansa sen
vaiheen valiin ja lahtevansa valkkaamaan urheiluliikkeesta sopivia uistimia ja sen jalkeen
testaamaan, kelpaavatko ne Kuortaneenjarven kaloille.

Peuralan Konepajassa tehtiin sukupolvenvaihdos vapunaattona 1995. Jyrki Peuralalla olisi ollut
siihen valmiuksia jo aiemminkin, mutta Heikki tahtoi odottaa pahimman lama-ajan paattymista,
ettei uudelle yrittgjalle tulisi heti tuoreeltaan kovin pahoja alkuhankaluuksia. Niista ajoista toiminta
on laajentunut ja monipuolistunut, kalustoa on tullut runsaasti lisda. Tyontekijoita on talla hetkella
kuudesta seitsemaan. Ykkostuotteita ovat autojen purkuvaihteet, mutta monenlaisia muitakin
voimansiirtokomponentteja kuuluu valikoimiin.

Koska lahes kaikki Peuralan Konepajan tuotteet liittyvat jollakin tavalla energiatuotantoon, on
pajalla jatkuvasti jonkunlainen sesonki. Ovea ei parane panna sappiin missaan vaiheessa. Kesalla
pyorivat turvekoneet yota paivaa, ja niihin saatetaan tarvita varaosia tai kokonaisia vaihteistoja
hyvin nopealla aikataululla. Turve- ja hakeautot ajavat ympari vuoden, eivatka autoilijat voi odottaa
osia kovin pitkia aikoja. Asiakkaat ovat tottuneet luottamaan Peuralaan, ja sita luottamusta on
syyta pitaa ylla. Tarvittaessa pajalla pystytaan hyvinkin vaativiin mittatilaustoihin, ammattitaidon tai
kaluston puutteen takia ei mikaan hammaspyoriin liittyva jaa tekematta.

Keksintdja syntyy jatkuvasti

Heikki Peurala on ollut elakkeella parikymmenta vuotta, mutta tekniikka on yha mukana kuvioissa.
Vuosien mittaan on moni museotraktori entisoity uudenveroiseen kuntoon, kuten samanlainen
Fordson Major, jolla kynnettiin ennen vanhaan Peuralan ja muiden Tiistenjoen talojen peltoja.



Metsa on kiinnostanut aina, etenkin metsastys ja metsaenergia. Heikki on eras vakuuttavimmista
kotimaisen energian puolestapuhujista. Taavetti ja klapikone ovat jatkuvassa valmiudessa, oma
polttopuuvarasto pysyy taytena viela 84-vuotiaanakin. Metsat ovat hyvaa energiaa pullollaan,
mutta aina vain harvemmalla on enaa intoa sen hyodyntamiseen. Puun kayton pitaisi olla
paivanselva asia, eika silloin talldin muotiin tuleva ilmid.

Nykyinen kertakayttokulttuuri on kokeneen konepajayrittajan mielesta tuomittavaa voimavarojen ja
raaka-aineen haaskausta. Ainakin kaikista tuotantovalineista pitaisi aina tehda mahdollisimman
hyvia ja pitkaikaisia ja viela siitakin parempia. Sanomista ja sanojia kun tuppaa riittdmaan, teki
kuinka priimaa tahansa.

Heikki on koko uransa ajan ollut tuottelias keksija, eivatka innovaatiot ole ehtyneet
elakevuosinakaan. Viimeisimpia tuotantoelamaan liittyvia laitteita on portaattomasti sdadettava ja
kaytannossa aarimmaisen vahan kuluva ylikuormakytkin, jota on testailtu kivisen perunamaan
jyrsinnassa muutaman vuoden ajan.

Toinen viimeaikaisista keksinndista menee viihteen puolelle. Suurikokoisen hanurin nostaminen ja
kannattelu rasittaa selkaa ja hartioita, etenkin jos soittelee runsaammin. Ovatpa ladkarit antaneet
vuosien mittaan tulleiden rasitusvammojen takia joillekin pelimanneille oikein soittokieltoja. Heikilla
on tahankin vaivaan ratkaisu. Elakevuosina alkanutta soittoharrastusta helpottamaan han on
kehittanyt jousivoimalla toimivan haitarihissin, jolla harmonikka nousee kevyesti syliin ja pysyy
siina enempia kannattelematta. Ylikuormakytkin on patentoitu ja sille on etsitty valmistajaa, se kun
ei oikein sovellu Peuralan Konepajan muuhun valikoimaan, mutta haitarihissia Heikki ei aio
patentoida. Sita saa kopioida omaan kayttoon, ja jos joku pystyy hissin avulla jatkamaan
harrastustaan, se on tayttanyt tehtavansa.



i ilis

Heikilta on riittdnyt innovaatioita myos pelimannipuolelle. Hanuri voi painaa jopa 15 kiloa, joten sen
nostaminen ja kannatteleminen kdy seldn paalle. Heikin kehittamalla jousivoimaisella hanurihissilla "kurttu”
nousee kevyesti syliin ja pysyy siina ilman kannattelua. Pitkdkaan sessio ei kdy seldn paalle.



